- VALVES

VALVULA DE CUERPO SELLADO (BSA)
Serie 2002

dIRFIex.

MANUAL DE INSTALACION, OPERACION
Y MANTENIMIENTO

SERVICIO A CLIENTES-LINEA TELEFONICA DE AYUDA
1-410-850-4404

© 1998-2013 by RF Valves, Inc.

RF Valves, Inc. ¢ 1342-A Charwood Road ¢ Hanover, MD 21076, USA
Phone: 410-850-4404 * Fax: 410-850-4464 ¢ http://www.rfvalve.com



aiRFlex® Installation & Maintenance Manual

Page 2 of 9

CONTENIDO

1.0 Introduccién a la valvula aiRFlex®

1.1 Principios de Operacion

2.0 Instalacion

2.1 Inspeccion previa

2.2 Instalacién a la tuberia

2.3 Recomendaciones en el suministro de aire

2.4 Requerimientos de presion en el suministro de aire

3.0 Operacién

4.0 Mantenimiento

4.1 Retirada de la manga

4.2 Instalacién de la manga

4.3 Instalacién de la junta selladora
APPENDICES

- Accesorios

- Lista de Materiales
- Dibujos de Construccion

Pagina 3

Pagina 3

Pagina 4
Pagina 4
Pagina 5
Pagina 5

Pagina 6

Pagina 7

Pagina 8
Pagina 8
Pagina 9

Pagina 9

RF Valves, Inc. ¢ 1342-A Charwood Road ¢ Hanover, MD 21076, USA
Phone: 410-850-4404 * Fax: 410-850-4464 ¢ http://www.rfvalve.com



aiRFlex® Installation & Maintenance Manual Page 3 of 9

1.0 INTRODUCCION A LA VALVULA aiRFlex®
Este manual contiene los proc edimientos de instalacidn, operacion y mantenimiento de
las valvulas aiRFlex® accionadas por aire.

1.1 Principios de Operacién

La figura 1 muestra una aiRFlex ® accionada por aire, la cual es semejante a un tubo
elastomero (manga) dentro de un cuerpo sellado.

Al presurizarse la cavidad interna de la valv ula 30 psi por arriba de la presion interna de
la manga; esta se colapsa deteniendo el flujo que transita por la valvula.

LA MINIMA PRESION DE AIRE REQUERIDA PARA OPERAR UNA aiRFlex ® SON 50
PSI, SIEMPRE Y CUANDO NO SE ESPECIFIQUE OTRO VALOR.

Al despresurizar la cavidad interna (desfogue) la manga se abre por completo y permite
que el flujo transite nuevamente por la valvula.

aiRFlex™ Valve
Closed

Figura 1: aiRFlexg Principios de Operacién
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2.0 INSTALACION

La instalacion correcta de la aiRFlex® maximizara el periodo de vida util de la manga. Un
procedimiento de instalacion incorrecto no solo hara que la aiRFlex ®© opere de manera
deficiente sino que también reducira el periodo de vida util de la manga.

2.1 Inspeccidon previa

Una valvula aiRFlex ® es de cuerpo

bipartido y en la unién (hendidura) de la
mitad superior con la mitad inferior se aplica
una junta selladora de teflén PTFE.

1) La marca de color amarillo de la cara
externa de la manga debe estar
alineada a la hendidura (ver figura 2-1,
tolerancia +5°)

2) Si_latuberia esta en horizontal, la

hendidura de la valvula debe quedar en

posicidn  horizontal (paralelo a la

tuberia). Por el contrario, si la tuberia
esta en vertical, la hendidura puede
quedar orientada en cualquier posicion.
(ver figura 2-2).

3) Si la manga se encuentra desgastada y

Figura 2-1: Alineacion de la manga

tiene que ser reemplazada, vaya a la seccion de mantenimiento 4.0.
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Figura 2-2: Orientacion de la valvula en tuberia horizontal
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2.2 Instalacidn a la tuberia
Las aiRFlex® son de flujo bidireccional siempre y
cuando no sean de puerto reduc ido Una valvula de
puerto reducido tiene un | ado de entrada y otro de
salida La entrada siempre es mayor a la salida y
debe instalarse en direccion del flujo. Una flecha de
acero inoxidable remachada al cuerpo de la valvula
indicara la direccion de flujo. (Ver figura 2-3).

PASO 1: Las bridas de la tuberia se deben - A B
medir para asegurar que es tan en paralelo (Ver B
figura 2-3), la desviacion maxima del segmento A-B
no debera ser mayor a 0.031”. NOTA: Cuando las
bridas no estan bien a lineadas, los pernos que las
sujetan pueden dafar la cara externa de la manga,
que sirve como empaque entre el cuerpo de la
valvula y las bridas.

e

i
INLET
SIDE
L]

OUTLET |
SIDE ,

4= |row
DIRECTION
ARROW

A-B= 0.031

Figura 2-3: Bridas Paralelas

PASO 2: Apriete los pernos de las bridas en
configuracion de estrella; primero al 50% de los valores recomendados (libras-pie) y
después al 100% (ver tabla 1). En configuracion de estrella 'y al 100% de par, apriete de
3 a 4 veces mas para asegurar una buena hermeticidad en las bridas.

Tabla 1. Especificaciones recomendadas para pernos de bridas ANSI clase 150

TAMANO | No.de | giaGatos | Tamamodel | pepios L Rs-

pernos PIE)
17 4 3 1/8” 1/2"-13 UNC 10
1.5” 4 3 7/8” 1/2”-13 UNC 10
2’ 4 4 3/4” 5/8”-11 UNC 10
3" 4 6" 5/8”-11 UNC 20
4’ 8 7 127 5/8"-11 UNC 25
5” 8 81/2* 3/47-10 UNC 30
6” 8 9 1/2” 3/4”-10 UNC 30
8" 8 11 3/4” 3/4”-10 UNC 40
10” 12 14 1/4” 7/8"-9 UNC 40
127 12 177 7/87-9 UNC 50
14” 12 18 3/4¢ 1”7 -8 UNC 50

2.3 Recomendaciones en el sumini

stro de aire - PRECAUCION: EL

SUMINISTRO DE AIRE DEBE SER REGU LADO PARA NO EXCEDER LAS 80 PSI.

UN AUMENTO DE PRESION PROVOCARI

A UN DESGASTE EXCESIVO DE LA

MANGA. Para un mejor desempefo de la valvula
limpio, seco y no tenga aceite.

es recomendable que el aire este

PRECAUCION: Los aceites que contienen las lineas de aire lubricadas dafian las
mangas, por lo que es recomendable el uso de aire de instrumentos.
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2.4 Requerimientos de presion en el suministro de aire

Para acrecentar el periodo de vida util dela  manga, la presion de suministro de aire
debera ser regulada en funcion de la grafica inferior, en donde LA PRESION MINIMA
ES DE 50 PSI.

Si la presion es muy baja (<50 psi) la valvula no sellara correctamente y la manga
presentara un desgaste excesivo. Por el contrario, sila presion es muy alta (>80 psi) la
manga se puede reventar por  un aumento de estrés. LO RECOMENDABLE ES
PRESURIZAR LA VALVULA Y REFERIRSE A LA GRAFICA INFERIOR, ASI COMO
REALIZAR PRUEBAS DE APERTURA-CIERRE ANTES DE PONERLA EN MARCHA
(de 3 a 5 pruebas es suficiente). Si tuviera alguna pregunta técnica no dude en
contactar al departamento de servicio a clientes de RF Technologies, Inc.

TEL: 001-410-309-1029. Tenga a la mano el numero de identificacion de la
valvula (ID No.). Se habla espanol.

aiRFlex Pressure Requirements
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3.0 OPERACION

Una vez que la aiRFlex ® ha sido correctamente instalada, se encuentra lista para
operar. Una solenoide de 3 vias estodolo  que se requiere para que funcione. La
figura 3-1 muestra un ejemplo del circuito de conexion neumatico para la operaciéon de
la aiRFlex®

Para cerrar la valvula aiRFlex®:
Presurize el interior del cuerpo de la aiRFlex® refiriéndose a la grafica de la seccién 2-4.

Para abrir la valvula aiRFlex®:
Libere la presion de aire ( desfogue) que se encuentra en el interior del cuerpo de la
aiRFlex®.

aiRFlex" Valve Open aiRFlex" Valve Closed
3-WAY
SOLENOID
VALVE

]

>

FILTER-REGULATOR w/ GAUGE

\¥ PLANT AIR INPUT

Figura 3-1: Ejemplo del circuito de conexion neumatico para la operacion de la
aiRFlex® .

En cada servicio o aplicacion siempre es recomendable confirmar y verificar las
condiciones del aire para asegurar un adec uado rendimiento y vida util de la manga.
Para cualquier duda, comuniquese al departam  ento de servicio a clientes de RF
Technologies Inc.

TEL: 001-410-309-1029. Tenga a la mano el numero de identificacion de la

valvula (ID No.). Se habla espanol.

RF Valves, Inc. ¢ 1342-A Charwood Road ¢ Hanover, MD 21076 USA
Phone: 410-850-4404 * Fax: 410-850-4464 ¢ http://www.rfvalve.com



aiRFlex® Installation & Maintenance Manual Page 8 of 9

4.0 MANTENIMIENTO

El mantenimiento de la aiRFlex® involucra el cambio de la manga o de la junta selladora.
Una caracteristica Unica de la aiRFlex® es que la ejecucion del mantenimiento se puede
llevar a cabo sin desmontar la valvula de la tuberia.

4.1 Retirada de la manga

PASO 1: Desconecte el suministro de aire de la aiRFlex®.

PASO 2: Afloje los pernos de las bridas hasta que los pueda girar con su mano. Es muy
importante que NO los quite.

PASO 3: UNICAMENTE retire los pernos de la brida del cuerpo inferior.

PASO 4: Retire los pernos que aseguran a ambas mitades de la aiRFlex® y desmonte el
cuerpo inferior.

PASO 5: La manga debe tener el espacio suficiente para ser removida.

4.2 Instalacion de la manga

PASO 1: Identifique la marca AMARILLA en la cara externa de la manga.

PASO 2: Verifique que la junta selladora este intacta. Si no, proceda a reemplazarla por
una nueva, refiriéndose a las instrucciones de  la seccidén 4.3. Lo recomendable es
siempre cambiar la junta.

PASO 3: Inserte la manga entre ambas mitades del cuerpo de la aiRFlex ® y asegurese
de que la marca AMARILLA quede alineada a la hendidura (tolerancia + 5°).

PASO 4: Asegure ambas mitades del cuerpo y af iancelas con los pernos, tuercas y
rondanas de presion. Para lograr un buen sell ado es necesario apretar tuercas y pernos
de igual manera. Si el cuerpo es de aluminio use rondanas planas.

PASO 5: Inserte los pernos a la brida de la mitad inferior del cuerpo de la aiRFlex®.

PASO 6: Apriete los pernos de la brida confo rme a las especificaciones de par de la
seccion 2.2.

PASO 7: Antes de operar la valvula nuevamente siempre es recomendable verificar si

no hay fugas. Una vez que los per nos de las bridas estén bien apretados, presurice la
valvula a 50 psi. Si hay fuga, vuelva a apr etar los pernos del cuerpo en incrementos
pequefios de par. Si la fuga persist e, repita el procedimiento de instalacion de la junta
selladora (seccion 4.3) o bien instale una junta nueva.
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4.3 Instalacion de la junta selladora

PASO 1: Refiérase al procedimiento de la seccion 4.1 para desensamblar la aiRFlex® e
identifique la junta selladora.

PASO 2: Retire la junta obsoleta y asegurese de que ambas mitades de cuerpo estén
bien limpias; libres de grasa, aceite, solventes, etc...

PASO 3: Para la mayoria de los tamafios de valvulas, una junta de Teflén PTFE es mas
que suficiente para sellar el cuerpo. Es importante aclarar que la junta se aplica A UNA
SOLA MITAD y debe cubrir el contorno perimet ral de su borde interno, con una
extension de 1/8” mas alla del final de cada borde (ver figura 4-1). Consulte el listado de
materiales incluido en los documentos de embarque de cada valvula para saber el tipo
de material y ancho de la junta o bien refiérase a la tabla siguiente:

1" — 1.5 pulg. 2" — 8 pulg. 10”-14 pulg. Mayor a 16”
Ancho de | 1/8 pulgada Ya pulgada Y2 pulgada Consulte listado de
junta PTFE materiales

NOTA: Un mala seleccion del material y el ancho de la junta
puede llegar a originar fugas de aire.

PASO 4: Refiérase al procedimiento de seccion 4.2 para ensamblar la valvula aiRFlex®

APPLY JOINT SEALANT
GASKET TAPE ALONG
THESE EDGES

Figura 4-1: Aplicacién de la junta selladora
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-\‘Iﬁvg ‘}. RF VALVES, INC. Build Assembly
Customer Start Date Required Date Date Build Ref. No.
UPSTREAM/SAVAGE IRON ORE 01/13/2012 01/13/2012 01/13/2012 1616
Assembly Item: Drawing No. Alternate Drawing No.
BA150000AA04511NROLO00
BS150 A4-511 NR Serial Number
uUl11802
Approved By Completed By Inspected By Ordered Qty to Build
1 1
Item Description Uom Per ltem Qty Pulled By Qty to Build
BE150PFCA150 6" PLASTIC FLANGE COVER 150-6 EA 2.000 2
BSA150000NR04100 NR6-50-1A EA 1.000 1
001921 BS6 50-511AF, v-body, lower, GJL250 EA 1.000 1
001920 BS6 A50-511 v-body, upper, GJL250 EA 1.00 1
ZBCOKO063HPS4 5/8-11 X 2.5 HHCS, S/S EA 14.000 14
ZNCOKOO00HPS4 5/8-11 HEX NUT, S/S EA 14.000 14
ZSTOD 1/4" PTFE Sealant mm 1120.000 1120.000
ZWOKXXXXSPS4 5/8 LOCK WASHER, S/S EA 14.000 14
ZW16XXXXPPS4 FLAT WASHER M16, S/S EA 28.000 28
ZZRFASN aiRFlex name plate EA 1.000 1
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